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Lackierte Nut- und
schleifen {

Beschreibung

Holz braucht Schutz und Pflege

Holzbauteile im AuBBenbereich unterliegen im Laufe der Jahre gewissen Ab-
nutzungs- und Verschleilerscheinungen. Ursachlich daflr sind die sténdig
wechselnden Umwelt- und Witterungseinflisse wie Sonneneinstrahlung,
Feuchtigkeit, Erosion und Verschmutzungen.

Um den Wert, die Funktionstiichtigkeit und die Schonheit von Holzbautei-
len lange zu erhalten, missen Beschichtungen in bestimmten Abstanden

Uberarbeitet werden.
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Im folgenden Anwendungsbeispiel wird beschrieben wie lackierte Nut- und

Federbrett Verbindungen vor einem neuen Anstrich bearbeitet werden

konnen.

Maschinen/Zubehor

Grundausstattung:

547/02 Bezeichnung Bestell-Nr.

Exzenterschleifer ROTEXRO 125 FEQ-Plus
Schleifscheiben Brillant 2 STF-D125/90-P80
Schleifscheiben Brillant 2 STF-D125/90-P80

Schleifscheiben Brillant 2 STF-D125/90-P100

Schleifscheiben Brillant 2 STF-D125/90-P120

V Linearschleifer DUPLEXLS 130 EQ-Plus
= -

V-Nut-Profilschuh SSH-STF-LS130-V10
S47/08 STF-80x133-P60 Brilliant 2
STF-80x133-P80 Brilliant 2
STF-80x133-P100 Brilliant 2
STF-80x133-P120 Brilliant 2

Absaugmobil der CTL-Reihe

547/04

547/05

571533
492 944
492 945
492 946
492 947

567 750
490166
492 849
492 850
492 851
492 852
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Vorgehensweise

Schleifen der Flachen:

e Absaugmobil der CTL-Reihe an die ROTEX RO 125 FEQ anschlief3en.

¢ ROTEX RO 125 FEQ mit dem Schalter (s. Abb. 547/6) auf Grobschliff
einstellen.

e Drehzahl der Maschine an der Drehzahleinstellung auf Stufe 6 einstel-
len.

e Schleifscheibe Brilliant 2 P80 auf ROTEX RO 125 FEQ aufbringen und
Flache mit wenig Druck schleifen.

Tipp:

Je nach Oberflachenqualitat des Altanstriches kénnen grobere bzw. auch
feinere Kérnungen gewahlt werden.

e ROTEX RO 125 FEQ mit dem Schalter (s. Abb. 547/7) auf Feinschliff
einstellen.

e Mit derselben Schleifscheibe Brilliant 2 P80 wird nun die Flache im Fein-
schliff nachgeschliffen. Je nach gewilinschter Oberflachenqualitat wird
dieser Schritt mit Brilliant 2 P100 bzw. Brilliant 2 P120 wiederholt.

Schleifen der Nuten:

e Linearschleifer DUPLEX LS 130 mit dem speziellen V-Nut-Profilschuh
ausstatten.

e Drehzahl der Maschine an der Drehzahleinstellung auf Stufe
4 - 5 einstellen.

e Schleifpapier P40 Brilliant 2 auf V-Nut-Profilschuh aufbringen.

Tipp:

Je nach Oberflachenqualitat des Altanstriches kénnen grobere bzw. auch
feinere Kérnungen gewahlt werden.

e Linearschleifer DUPLEX LS 130 mit dem V-Nut-Profilschuh in die Holz-
nut einfiihren und Maschine in Nutrichtung bewegen.

e Je nach gewilinschter Oberflachenqualitat wird dieser Schritt mit Brilli-
ant 2 P80 bis Brilliant 2 P120 wiederholt.

Nach Abschluss dieser Arbeiten kann die Nut- und Federbrettverbindung
neu beschichtet werden.

Unsere Anwendungsbeispiele sind die Dokumentation der von uns durchgefiihrten Arbeitsschritte.
Grundsatzlich ist die Arbeit mit Maschinen, Handwerkzeugen, Holz und Chemieprodukten mit erhebli-
chen Gefahren verbunden. Daher richten sich unsere Anwendungsbeispiele ausschliellich an geiibte und
erfahrene Handwerker. Eine Zusicherung fiir das Gelingen der hier vorgestellten Projekte kénnen wir nicht
Gbernehmen, da dies von lhrem Geschick und den verwendeten Materialien abhangig ist. Wir sind um
grofte Genauigkeit in allen Details bemiiht, konnen jedoch fiir die Korrektheit keine Haftung Gbernehmen.
Wir schlieBen unsere Haftung fir leicht fahrlassige Pflichtverletzungen aus, sofern nicht Schaden aus

der Verletzung des Lebens, des Kérpers oder der Gesundheit betroffen sind. Unberihrt bleibt ferner die
Haftung fir die Verletzung von Pflichten, deren Erfiillung die ordnungsgemafe Durchfiihrung des Vertrages
Uberhaupt erst ermdglicht und auf deren Einhaltung Sie regelmaBig vertrauen diirfen.

Eine Haftung fiir Mangelfolgeschaden iibernehmen wir nicht.
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