Beschreibung

Hochglanzoberflachen erleben in der Mobelindustrie eine nicht erwartete
Renaissance. Dies betrifft zwar in erster Linie die Kichenmabelindustrie,
aber auch bei den Kastenmaobeln, z.B. im Schlafzimmerbereich, sowie im
Bad- und Innenausbau ist mittlerweile der Hochglanz ein fester Bestandteil.
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Oft aber sind Zellen (s. Abb. 537/03), Blasen (s. Abb. 537/04) sowie Schleif-
spuren oder Unregelmafigkeiten im Lackaufbau Fehler, die durch Polieren
korrigiert werden kénnen und so wieder eine hochwertige Oberflache
ergeben.

Hochglanzpolieren ist ein zeitintensives Verfahren. Darum sollte bei der
Vorbereitung der zu lackierenden Oberflachen auf eine sorgfaltige Auswahl
der Untergriinde, saubere Umgebung und ein Lackaufbau gemaf3 der
Herstellerangabe geachtet werden.

537/03

537/04

Festool bietet dem Verarbeiter hierfir eine komplette Auswahl an Maschi-
nen, Schleif- und Poliermitteln.

Mit dem Vakuumspannsystem VAC SYS (s. Abb. 537/05) wird ein schnelles,
sicheres und ..sauberes” Aufspannen von den Werkstticken sowie ein

(e [ ‘ ergonomisches Arbeiten ermdglicht.
=
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Maschinen/Zubehor

In diesem Anwendungsbeispiel werden folgende Maschinen und Zubehor

verwendet:
Bezeichnung Bestell-
Nr.
Vakuumspannsystem Vakuum-Set Vac SYS Set SE 1 712223
537/06 Exzenterschleifer ETS 150/3 EQ-Plus 571542
(s. Abb. 537/06 )
Rotationspolierer RAP 150 FE 570729
(s. Abb. 537/07 )
Stickfix-Schleifscheiben @ 150mm:
Titan 2 STF-D150/16-P 800-TI 2/100 496643
Titan 2 STF-D150/16-P 1200-TI 2/100 492348
Titan 2 STF-D150/16-P 1500-TI 2/100 492349
Titan 2 STF-D150/16-P 3000-TI 2/100 496368
Granat STF D150/16 P800 GR/50 496989
Granat STF D150/16 P1000 GR/50 496990
Granat STF D150/16 P1200 GR/50 496991
537/07 Granat STF D150/16 P1500 GR/50 496992
Platin 2 STF-D150/0-S 2000-PL 2/15 492371
Platin 2 STF-D150/0-S 4000-PL 2/15 492372
Lammfell LF-STF-D150 484131
Polierschwamm orange mittel 493849
Polierschwamm schwarz, sehr fein, gewaffelt 493888
Finish-Reiniger MPA-F 493066
Poliermittel MPA 5000 496299
Poliermittel MPA 8000 492425
Poliertuch MPA-Microfibre 493068

Alternative Poliermaschinen:

RAP 80 E

Einsatzgebiet: Kleine Flachen (punktuelles Polieren)
Empfehlung: Fir taglichen Profieinsatz

Polierteller @ max.: 80 mm

Gewicht: 1,6 kg

POLLUX 180 E
Einsatzgebiet: Ideal auf mittel- bis grof3en Flachen
Empfehlung: Fir taglichen Profieinsatz

Polierteller @ max.: 180 mm
Gewicht: 3,6 kg




Vorbereiten/Einstellen

Wichtige Voraussetzungen fir ein perfektes Gelingen!

Fir einen brillanten Hochglanzeffekt sind folgende Punkte einzuhalten und
ausschlaggebend fir das Ergebnis:

e sorgfaltige Vorbereitungen des Untergrundes
e absolute Staubfreiheit bei der Applikation
e eine ausreichende Aushartung des Hochglanzlackes

e die Verarbeitungsempfehlung, vor allem die Trocknungszeiten der Lack-
hersteller sind unbedingt einzuhalten

e saubere Arbeitsumgebung wahrend des Polierens
Folgende 3 Arbeitsschritte werden beschrieben und sind genau zu befolgen:

1. Planschliff mit Festool Exzenterschleifer ETS 150/3 EQ mit Titan 2 oder
Granat Schleifpapierqualitaten.

2. Polierschliff mit Festool Exzenterschleifer ETS 150/3 EQ und Platin 2
Schleifpapierqualitat.

3. Polieren mit Festool Rotationspolierer SHINEX RAP 150 FE und der
SPEED CUT MPA-Politur MPA 5000.

Mit dem Festool Vakuumspannsystem VAC SYS Set 1 werden die Werksti-
cke zum Schleifen und Polieren sicher gehalten und kdnnen ergonomisch
entsprechend positioniert und eingestellt werden.

Zum sicheren Spannen grof3erer Werkstiicke besteht die Mdglichkeit an
dieses System eine weitere Spanneinheit (VAC SYS SE 2) anzuschlieflen.
Damit sind die Werkstlicke weg von der Tischflache und ein unbeabsichtig-
tes Aufnehmen von Partikeln beim Polieren ist somit ausgeschlossen.

Das Vakuumspannsystem ist eine ideale Hilfe fir das Schleifen und Polie-
ren.

Generell wird der Exzenterschleifer ohne grofien Druck und mit langsamer
Bewegung Uber die Oberflache im Kreuzschliff bewegt. Bei Schleifmittel-
sorten und Kérnungen ohne Absauglochung sollte leicht feucht und ohne
Absauggerat

geschliffen werden.

Vorsicht: Nicht zu trocken schleifen! Es besteht dann die Gefahr, dass der
Schleifstaub zu sehr verklumpt und in der Oberflache Kratzer oder Spuren

hinterlasst.
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Vorgehensweise

1. Planschliff:
Drehzahlstufe 3-4 einstellen.

Planschleifen mit Exzenterschleifer ETS 150/3 und Schleifscheibe Titan 2
oder Granat P 1500 bis keine Glanzstellen mehr sichtbar sind.

Nach jedem Kérnungswechsel muss die Oberflache mit dem Microfaser-
Tuch gereinigt werden.

Tipp: Wenn starke UnregelmaBigkeiten und Oberflachenfehler vorhanden
sind, muss mit den Schleifscheiben Titan 2 oder Granat P 800 und P 1200
der Planschliff begonnen werden. Die Bearbeitung wird hierbei wesentlich
verkdrzt.

2. Polierschliff:
Drehzahlstufe 3-4 einstellen.

Mit Platin 2 S 2000 und S 4000 die Oberflache schleifen bis eine homogene,
storungsfreie Oberflache entstanden ist.

Nach jedem Kérnungswechsel muss die Oberfldche mit dem Microfaser-
Tuch gereinigt werden.

Tipp: Bei hellerer und wilderer Holzmaserung kann, in Abhangigkeit des
verwendeten Lackes und des Lackalters eventuell auf den Polierschliff ver-
zichtet werden. Priifen Sie auf einer Musterflache, ob diese Vorgehensweise
maoglich ist.

3. Polieren mit RAP 150 FE
a) Lammfell und Politur MPA 5000

e Lammfell auf Rotationspolierer RAP 150 FE (s. Abb 537/09) aufbringen.

* Entsprechende Menge der Politur MPA 5000 (s. Abb. 537/10) auf die
Werkstiickoberflache auftragen.

e Mit dem ausgeschalteten Rotationspolierer RAP 150 FE und dem Lamm-
fell die Politur gleichmafig auf der Oberflache verteilen.

¢ Rotationspolierer RAP 150 FE mit Drehzahlstufe 1 anfahren und die
Politur verteilen.

e Wahrend des Laufs nun die Drehzahl auf Stufe 3-4 einstellen.

e Maschine ziigig Uber die Oberflache fiihren, sonst besteht die Gefahr der
tbermafigen Erwdrmung der Oberflache!

e QOberflache mehrmals mit der groben Seite des griinen Poliertuches
und dem Finish-Reiniger abwischen und kontrollieren. Bei Bedarf den
beschriebenen Vorgang wiederholen. Es sollten keine erkennbaren
Schleifspuren zurlckbleiben.




b] Schwamm orange oder schwarz, sehr fein, gewaffelt und
. . Politur MPA 8000

e Schwamm orange oder schwarz, sehr fein, gewaffelt (s. Abb. 537/12 und

e | 13) auf Rotationspolierer RAP 150 FE aufbringen.

mPA 8000 » Entsprechende Menge der Politur MPA 8000 (s. Abb. 537/11) auf die
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Werkstiickoberflache auftragen.

e Mit dem ausgeschalteten Rotationspolierer RAP 150 FE und dem
Schwamm die Politur gleichmaBig auf der Oberflache verteilen.

* Rotationspolierer RAP 150 FE mit Drehzahlstufe 1 anfahren und die
Politur verteilen.

e Wahrend des Laufs nun die Drehzahl auf Stufe 3-4 einstellen.

e Maschine in gleichmafBigen Bewegungen Uber die Oberflache bewegen.

e Oberflache mehrmals mit der feineren Seite des griinen Poliertuches
und dem Finish-Reiniger abwischen und kontrollieren. Bei Bedarf den
beschriebenen Vorgang wiederholen.
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Tipp: Die Microfasertiicher und Polierschwamme nach jedem Politurwech-
sel grindlich unter flieBendem Wasser auswaschen.
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T I Unsere Anwendungsbeispiele sind die Dokumentation der von uns durchgefiihrten Arbeitsschritte.
FES DD Grundsatzlich ist die Arbeit mit Maschinen, Handwerkzeugen, Holz und Chemieprodukten mit erhebli-
chen Gefahren verbunden. Daher richten sich unsere Anwendungsbeispiele ausschliellich an geiibte und

erfahrene Handwerker. Eine Zusicherung fiir das Gelingen der hier vorgestellten Projekte kénnen wir nicht
Gbernehmen, da dies von lhrem Geschick und den verwendeten Materialien abhangig ist. Wir sind um
grofte Genauigkeit in allen Details bemiiht, konnen jedoch fiir die Korrektheit keine Haftung Gbernehmen.
Wir schlieBen unsere Haftung fir leicht fahrlassige Pflichtverletzungen aus, sofern nicht Schaden aus
der Verletzung des Lebens, des Kérpers oder der Gesundheit betroffen sind. Unberihrt bleibt ferner die
Haftung fir die Verletzung von Pflichten, deren Erfiillung die ordnungsgemafe Durchfiihrung des Vertrages
Uberhaupt erst ermdglicht und auf deren Einhaltung Sie regelmaBig vertrauen diirfen.

Eine Haftung fiir Mangelfolgeschaden tibernehmen wir nicht..

www.festool.de




