Beschreibung

Innenliegende Griffmulden werden sowohl fiir Mobelfronten als auch fur
Schubkasten gerne als gestalterisches Element eingesetzt. Diese Innen-
liegenden Griffmulden ersetzen den oft storenden Griff. Egal ob bei Schub-
ladenschranken fir die Kiiche, Mobeltlren fir den Wohnzimmerschrank
oder Klappen fir einen Sekretar, die innenliegende Griffmulde war und ist
ein konstruktives und gestalterisches Element, welches der Tischler haufig
einsetzt.
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Besonders haufig werden Schubkésten, die hinter einer Schranktir im
inneren eines Schrankes liegen, mit solchen Griffmulden versehen, da hier
meist kein Platz fir aufgesetzte Griffe vorhanden ist. Mit seinen Abmessun-
gen ist der Griffmuldenfraser fir 18 mm starke Werkstlcke ausgelegt.

NL= 16 mm; D=22 mm ; R=2,5/6 mm

Maschinen/Zubehor

Grundausstattung:
Bezeichnung Bestell-Nr.
Oberfrase (Festool OF 1010 EBQ mit Parallelanschlag) *

*Bitte entnehmen Sie die Bestell-Nr. dem Festool Hauptkatalog oder der Webseite.
Zur Herstellung dieser Griffe ist folgendes Zubehdr notwendig:

e Griffmuldenfraser

¢ Multifunktionstisch mit Spannzwingen (optional]

e Als Absaugvorrichtung bendtigt man eines der Cleantec Absaugmobile
CT 11 -CT 55.

Vorbereiten/Einstellen

Zum Erstellen solcher Griffmulden sollten Sie folgende Vorbereitungen
treffen:

e Befestigen Sie das Werkstlck auf dem Multifunktionstisch (MFT). Legen
Sie das Werkstick auf eine Zulage, so dass Sie nachher mit dem Paral-
lelanschlag bequem Uber der Platte des MFT herfahren kénnen.

e Achten Sie darauf, dass die Innenseite der Schubladenfront bzw. der
Mébeltir auf dem Tisch aufliegt, die Vorderseite also nach oben zeigt.

e Befestigen Sie das Werkstiick mit den Spannzwingen, wobei darauf zu
achten ist, dass die Spannzwingen den Frasvorgang nicht stéren.
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Stellen Sie die Oberfrase wie folgt ein:

Spannen Sie den Griffmuldenfraser in das Spannfutter der Oberfrase ein,
der Fraserschaft sollte mindestens zu 2/3 im Spannfutter eingespannt
sein.

Schieben Sie die Frase soweit herunter, bis der Fraser auf dem Werk-
stiick aufsteht, und stellen Sie mit Hilfe der Tiefeneinstellung eine
Frastiefe von 16 mm ein.

Befestigen Sie den Parallelanschlag und stellen ihn so ein, dass er mit
der auBersten Rundung des Frasers in einer Linie liegt. Markieren Sie
diese Stelle mit einem Bleistift auf dem Frastisch. Schieben Sie nun den
Parallelanschlag soweit zuriick, bis er hinter der gezeichneten Linie 8
-10 mm zurickliegt. Durch die Fiihrung des Parallelanschlags Uber zwei
Stangen ist seine Verschiebung stets parallel.

Vorgehensweise

Gehen Sie beim Frasen wie folgt vor:

Setzen Sie die Frase auf das zu frasende Werkstiick auf, und fahren sie
diese herunter. Fixieren Sie die Feststellschraube, damit die Frase in der
Tiefe festgestellt ist. Achten Sie darauf, dass die Frase beim Einschalten
nicht das Werkstiick berihrt.

Schalten Sie nun die Frédse ein und fahren Sie diese langsam in das
Werkstlck ein. Fahren Sie die Frase von links nach rechts, das heifit, Sie
frasen im Gegenlauf.

Wahrend des Frasvorganges sollten Sie darauf achten, dass zunachst
der Druck auf das Werkstiick auf der rechten Backe des Parallelan-
schlages liegt, solange die linke Backe noch keine Auflage hat. Wenn
dies der Fallist konnen Sie den Druck auf beide Backen des Parallel-
anschlages verteilen. Sobald die rechte Backe keine Auflage mehr hat,
missen sie den Druck auf die linke Backe des Parallelanschlages verla-
gern. Nur so ist es moglich den Griff ohne .Wellen” zu erstellen.

Am Ende der Schublade oder M&beltir angelangt, konnen Sie die Frase
ausschalten. Nehmen Sie sie aber erst vom Werkstiick herunter, wenn
Sie zum Stillstand gekommen ist.
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Hinwels

Innenliegende Griffmulden kénnen auch mit der Oberfrase OF 1010 und der
Basis 5 A hergestellt werden. Hiermit ist das Erstellen etwas einfacher, da
man die stationdre Einrichtung der Oberfrase einfacher einstellen kann,
was die Hohe und die Tiefe angeht, jedoch bringt diese Einrichtung auch
deutlich hohere Anschaffungskosten mit sich.

Wenn Sie innenliegende Griffmulden frasen mdchten, die aber nicht
durchgehend sein sollen, konnen Sie dies indem Sie Anfang und Ende der
Frasung anzeichnen und dort mit der Frase eintauchen bzw. den Frasvor-
gang beenden. Zeichnen Sie dafir die Begrenzungslinien ca. 8 cm ein, so
dass Sie mit der Kerbe auf der anderen Seite des Frastisches diese Linien
abfahren konnen.

Unsere Anwendungsbeispiele sind die Dokumentation der von uns durchgefiihrten Arbeitsschritte.
Grundsatzlich ist die Arbeit mit Maschinen, Handwerkzeugen, Holz und Chemieprodukten mit erhebli-
chen Gefahren verbunden. Daher richten sich unsere Anwendungsbeispiele ausschliellich an geiibte und
erfahrene Handwerker. Eine Zusicherung fiir das Gelingen der hier vorgestellten Projekte kénnen wir nicht
Gbernehmen, da dies von lhrem Geschick und den verwendeten Materialien abhangig ist. Wir sind um
grofte Genauigkeit in allen Details bemiiht, konnen jedoch fiir die Korrektheit keine Haftung Gbernehmen.
Wir schlieBen unsere Haftung fir leicht fahrlassige Pflichtverletzungen aus, sofern nicht Schaden aus

der Verletzung des Lebens, des Kérpers oder der Gesundheit betroffen sind. Unberihrt bleibt ferner die
Haftung fir die Verletzung von Pflichten, deren Erfiillung die ordnungsgemafe Durchfiihrung des Vertrages
Uberhaupt erst ermdglicht und auf deren Einhaltung Sie regelmaBig vertrauen diirfen.

Eine Haftung fiir Mangelfolgeschaden tibernehmen wir nicht..

www.festool.de




