FESTOOL

Umleimer biundig frasen (Variante 2)

Beschreibung

Beim Verarbeiten von Holzwerkstoffen steht der Tischler immer
wieder vor dem Problem, Um-, An- und Einleimer beiarbeiten zu
mussen. Friher wurden Um-, An- und Einleimer mit Hobel oder
Stechbeitel beigearbeitet, was heute selbstverstandlich
vollkommen unwirtschaftlich ist. Zum Bearbeiten dieser
Uberstehenden An- und Umleimer gibt es heute spezielle
stationdre Maschinen, jedoch sind diese von ihren
Anschaffungskosten her zu aufwendig und daher h&ufig nur fur
die Serienproduktion wirtschaftlich einsetzbar.

Abb. 220/1

In diesem Anwendungsbeispiel soll das Bearbeiten von
Umleimern mit Hilfe einer Kantenfrase beschrieben werden. Die
OFK 500 Q ist speziell zur Kantenbearbeitung entwickelt worden
und auf Grund ihres sehr geringen Gewichts optimal im taglichen
Gebrauch einsetzbar.

Abb. 220/2

Maschinen/Zubehor

Zur Bearbeitung von Um- und Anleimern benoétigt man

Kantenfrase OFK 500 Q

- Bindigfraser HM D22/8-OFK

- Als Absaugvorrichtung eines der Cleantec Absaugmobile CT 11
— CT 55.

Abb. 220/3

Vorbereiten/Einstellen

Unser Anwendungsbeispiel ist eine in der Praxis erprobte und bewahrte Empfehlung. Die unterschiedlichen Randbedingungen liegen allerdings véllig auerhalb
unserer Einwirkungsmaéglichkeit. Wir schlieBen daher jegliche Gewahrleistung aus. Etwaige Rechtsanspriiche kénnen hieraus uns gegentber nicht hergeleitet werden.
Beachten Sie in jedem Fall die dem Produkt beigelegten Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.
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Richten Sie die Kantenfrase wie folgt ein:

» Setzen Sie den Bundigfraser HM D22/8-OFK in die Kantenfréase
ein.

* Halten Sie die Oberkantenfrase an den zu fraésenden Um- bzw.
Anleimer und drehen Sie den Fréser soweit hinaus, dass er den
Um- bzw. Anleimer in ganzer Breite bearbeiten kann.

» SchlieBen Sie das Absaugmobil an den Absaugstutzen der
Oberkantenfrase an.
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Vorgehensweise

Gehen Sie beim Frasen wie folgt vor:

« Bei den meisten Frasvorgangen sollte man stets eine
Probefrasung durchfihren, um sicherzustellen, dass alles
korrekt eingestellt ist und die Frasung tatsachlich so verlauft,
wie man es sich vorgestellt hat. Diese Probefrasung sollte stets
an einem Probestick, also nicht am Original durchgefihrt
werden.

Abb. 220/5

» Setzen Sie die Oberkantenfrase auf das Werkstiick auf, wobei
der Fraser nicht den Anleimer berihren sollte.

» Schalten Sie die Frase ein und fahren Sie dann erst an den
Umleimer heran.

» Fahren Sie die Kante des zu bearbeitenden Brettes komplett
ab und schalten Sie die Oberkantenfrase am Ende des Brettes
aus.

« Achten Sie darauf, dass Sie im Gegenlauf Frasen, das heil3t die
Frase in Richtung der Fraserdrehrichtung schieben.

Abb. 220/6
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