Unterschiedliche Schleifthube
sparen Zeit und Geld.

Wie Sie effektiver Schleifen und das Ergebnis verbessern.

Meist werden Grob-, Zwischen- und Feinschliff
mit einer Maschine und nur einem Arbeitshub
bearbeitet, nur die Schleifmittelkornung wird
gewechselt. Auf die hohere Abtragsleistung eines
grof3eren Schleifhubs wird verzichtet, langere
Schleifzeiten und erhohte Prozesskosten in Kauf
genommen.

3 Schleifhiibe fiir schnelle Ergebnisse.

Zeit ist Geld. Deshalb arbeitet das Festool System
mit 3 verschiedenen Schleifhiiben: 11 mm fir den
Grob-, 7 mm fir den Zwischen- und 3 mm fir den
Feinschliff. Denn nur gut vorbereitete Untergriin-
de fihren zur perfekten Oberflache.

Der Zeitvergleich im Festool Testlabor.

Die Arbeit mit den drei Schleifhiiben wurde mit
ublichen Arbeitsweisen verglichen. Eingesetzt
wurde dazu der LEX 2 150. Das Ergebnis zeigt,
dass die Schleifzeiten bei richtigem Einsatz der
Schleifhiibe 11, 7 und 3 mm stark sinken (siehe
Grafik).

Phase 1 - Grobschliff:

Durch die starke Abtragsleistung des 11 mm
Schleifhubes wird der Untergrund schnell fiir den
Zwischenschliff vorbereitet. Das Schleifbild ist
grober.

Phase 2 - Zwischenschliff:

Spachteloberflachen werden mit 7 mm Hub abge-
tragen und geglattet. Kratzer und Schleifspuren
werden minimiert. Der Untergrund ist bereit fur
den Feinschliff.

Phase 3 - Feinschliff:

Beim Fullerschliff sorgen 3 mm Hub fir feinste
Oberflachengite. Der zeitaufwandige nasse
Handschliff wird ersetzt, Schleifdauer und Reini-
gungsarbeiten minimiert.

Im Test betrug die Zeitersparnis bis zu 53 %, der
Untergrund ist also doppelt so schnell vorberei-
tet. Dem Einmal-Invest fur die Maschine stehen
somit dauerhaft reduzierte Prozesskosten gegen-
uber.

Ergebnis des Zeitvergleiches: Zeitersparnis mit unterschiedlichen Schleifhiiben.

Der gemeinsame Einsatz der Schleifhiibe 7 und 3 mm bringt eine Zeitersparnis von 38 %. Mit allen 3 Schleifhiiben sparen Sie bis zu 53 % der Zeit und erzielen die beste

Oberflachengiite.
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Ausfihrliche Informationen zur perfekten Oberflache und zum Jahr der Oberflache 2009 gibt es jetzt

bei Ihrem Fachhandler oder im Internet.

Profitabel schleifen mit System.

Perfekte Oberflachen entstehen mit einem ausgefeilten
System: dem Festool Schleifsytem, mit Schleifmaschinen
und abgestimmtem Zubehor.

Die Vorteile:

e Geringste Vibrationen schonen das Lager

e Kein Walken der Schleifmittel

e Langere Standzeit der Schleifpapiere

e Starke Absaugung fiir saubere Arbeitsflachen
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Festool Testlabor, November 2008; Druckluft-Exzenterschleifer LEX 2 150;
Untergrund: 2K-Polyester-Spachtel und Fiiller; Schleifmittel: Cristal P 80,
Titan 2 P 180, 280, 400
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Der Schleiftellerist so auf Festool Maschinen angepasst,
dass Vibrationen minimiert werden.

Das Jetstream Prinzip verbessert das Absaugen der
Schleifstaube. Fir hohe Standzeit und verlangsamtes
Zusetzen.

Das Schleifmittel-Velour ist auf die Klette des Schleiftel-
lers angepasst. Das garantiert beste Haftung.

4 Saubere Oberflache und staubfreie Luft dank starker
Absaugung.
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